
Metal Eksenel Kori.iklu Kompansatorler 

Eksenel kompansatorler, boru hatlar1ndan gщ:en 
ak1�kanlar1n s1cakl1k farklar1ndan olu�an genle�meleri, 
boru ekseni boyunca absorbe eden makina 
elemanlar1d1r. Boru hatlar1 Ьolumlere ayr1larak, olu�an 
genle�me miktarlaп hesaplan1p, bu hesap degerlerine 
bagl1 olarak eksenel tip metal koruklu kompansatorlerin 
boru hattl boyunca montaj1 yap1l1r. 
Eksenel genle�meli kompansatorler, standart 30mm ve 
60mm toplam hareketli olarak imal edilir. Boru hattlna 
ve istege bagl1 olarak farkl1 hareket miktarlar1n1 i�eren 
kompansator imalatl da mumkundur. 
Eksenel genle�meli kompansatorlerin ana eleman1 
paslanmaz �elik malzemenin formlanmas1 sonucu 
olu�an koruktur. Talebe ve ihtiyaca bagl1 olarak yan 
elemanlar1 vard1r. Layner, limitrot, kaver. 
Kullan1lan ak1�kan bas1nc1, s1cakl1g1 ve cinsine gore 
korugun et kal1nl1g1, kat sayIsI ve yan elemanlaп se�ilir. 

Dizayn : 
Ejma standard1na gore 

Baglantl �ekli 
Doner Flan�, Sablt Flan�, Kaynak Boyunlu 

tal1�ma Ko�ullar1: 
DIN 2401'е gore 

Malzeme: 
DIN 17440'е gбге 

Korukler: 
Paslanmaz <;elik 

Baglantl: 
Paslanmaz �elik veya karbon �elik 

Nominal taplar: 
DN 25 (1") - DN 2600 (104") 

tal1�ma Bas1nc1: 
PN 16 olarak standart uretilir. daha yuksek Ьаs1щ 
gruplaпn1n imalatl da mumkundur. 

tal1�ma S1cakl1g1: 
-196 °

Cto +1100 °с

www.hels.com.tr 

Металлический компенсатор 
сильфонный осевой 

Осевые компенсаторы являются приборами, 
используемыми для компенсации температурных 
расширений жидкостей, проходящих в колоннах 
трубопроводов. Монтаж металлических 
сильфонных компенсаторов осевого типа 
производится по всей длине трубопровода, в 
соответствии со значениями расширений, 
рассчитанными при разделении трубопровода на 
отделы. 
Стандар_тный компенсатор осевого расширения 
производится с осевыми ходами 30 мм и 60 мм. По 
желанию и в зависимости от трубопровода, 
возможно производство компенсаторов с разным 
числом ходов. 
Основным элементом компенсаторов осевого 
расширения является сильфон, изготавливаемый 
из нержавеющей стали. По желанию и при 
необходимости, к сильфону могут прилагаться 
дополнительные элементы: внутренняя рубашка, 
шпильки (стержни}, защитная покрышка и т.д. 
Толщина стенок, число слоев и прилагемые 
элементы сильфона выбираются в соответствии 
с типом, давлением и температурой жидкости. 

Дизайн: 
В соответствии со стандартом EJMA 

Вид соединения: 
Вращающийся фланец, неподвижный фланец, 
приварные патрубки 

Условия работы: . 
В соответствии с DIN 2401 

Материал: . 
В соответствии с DIN 17440 

Сильфоны: 
Нержавеющая сталь 

Соединение: 
нержавеющая или углеродистая сталь 

Номинальные диаметры: 
DN 25(1 ") - DN 2600 {104"} 

Рабочее давление: 
Стандартное производство: PN 16. Однако, 
возможно производство и групп более высокого 
давления 

Рабочая температура: 
от -195ос до 11ооос 

https://armax.ua/
Контакти:
armax.kiev@gmail.com 
(044) 333-97-30
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